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　 　 在家具市场，用黄牛平纹沙发革为面料制成的真

皮沙发，深受消费者的青睐。 黄牛平纹沙发革的成革

要求革身手感柔软饱满，粒面紧实、细致且不松面。
生产黄牛平纹沙发革，要在回湿前对蓝湿革进行

严格的挑选、组批。 要求蓝湿革粒面紧实、伤残少，颈
腹纹较轻，腹肷部不空松。 该产品复鞣工艺技术控制

要点如下：

１　 回湿与铬复鞣

充分有效的回湿有利于久置存放的蓝湿革因失水
而粘结的胶原纤维因充水而得以重新分散，有利于复鞣
各工序化学材料的充分渗透与结合。 回湿过程加入草
酸，可以有效去除蓝湿革上的铁斑以利于后期的均匀染
色。 加入非离子脱脂剂、回湿剂有利于进一步脱脂并加
强回湿效果。 对前期纤维分散不够的蓝湿革，常规回湿
往往很难到位。 可以用草酸先行适当退鞣处理，再换浴
在较高浴温（４５～５０ ℃）条件下使用酸性蛋白酶和非离
子酰胺类回湿剂对蓝湿革进行软化处理，可以达到较好
的效果。 回湿终点检查蓝湿革革身手感应柔软饱满无
硬心，粒面紧实不活面，边腹部不瘫软空松。

生产黄牛平纹沙发革，在铬复鞣过程根据蓝湿革
状态可以有选择性地同浴使用耐酸耐电解性优异的
脂肪醛、阴离子砜桥结构类合成鞣剂、两性氨基树脂
鞣剂或两性蛋白填料，这些材料不会和阳电荷的三价
铬离子反应凝聚，故不必担心蓝湿革粒面抓面、粗皱、
变硬现象的出现。 在铬复浴中可以加入少量阴离子
耐酸、耐电解质合成加脂剂，以帮助其他材料的渗透
并使蓝湿革在复鞣过程保持平细的粒面。

２　 中和与填充

黄牛平纹沙发革的中和程度要比黄牛摔纹类沙

发革轻一些，比黄牛平面纳帕鞋面革重一些。 中和结
束一般鼓浴 ｐＨ 值控制在 ５ ０ ～ ５ ５ 为宜。 过强的中
和存在着松面的潜在风险。 根据蓝湿革革身松紧程
度、部位差大小，在中和过程中，可再同浴选择合适的
丙烯酸鞣剂进行预填充。

生产黄牛平纹沙发革，填充工序是减少成革部位
差、使革身饱满、粒面紧实的重要工序。 根据蓝湿革
状态，既要选择有一定耐酸性的阴离子小分子丙烯酸
鞣剂、砜（酚）类鞣剂（包括栲胶）、两性鞣剂等，这些
材料渗透性好，体现在对整张革有较均匀的填充作
用。 亦要选择对革身具有选择填充作用的氨基树脂
鞣剂、阴离子大分子丙烯酸鞣剂、蛋白填料等，这些材
料对粒面层及空松的腹肷部位填充良好。 填充材料
的正确配伍使用以及是否可以达到预期良好的填充
效果取决于制革工程师实践经验的积累程度和对所
用材料性能的深刻了解程度。

３　 加脂

黄牛平纹沙发革的加脂以分步加脂为宜，在铬复

鞣及填充工序选择耐酸耐电解质性的加脂剂预加脂

有利于复鞣填充材料的渗透吸收，亦有利于粒面粒纹

的平细。 主加脂除了选择渗透性良好的耐酸、耐电解

质性的磺化、亚硫酸化、磷酸化、两性加脂剂外，还要

选择一定量的不容易挥发迁移、与胶原纤维结合牢固

的硫酸化类加脂剂。 生产沙发革，要求加脂剂的气味

要轻，成革无异味。 对浅色系的沙发革，要求所用加

脂剂的耐光、耐黄变性能一定要达标。 主加脂的同时

要加入防霉剂，以防止成革发霉。
主加脂后期检查湿坯革粒面层状态，如紧实度不

够可酌情补加耐酸性丙烯酸鞣剂来紧实粒面。 黄牛

平纹沙发革（美国阉公牛）复鞣参考工艺见表 １。
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表 １　 黄牛平纹沙发革（美国阉公牛）复鞣参考工艺

Ｔａｂｌｅ １ Ｒｅｔａｎｎｉｎｇ ｐｒｏｃｅｓｓ ｏｆ ｙｅｌｌｏｗ ｃａｔｔｌｅ ｐｌａｉｎ ｓｏｆａ ｌｅａｔｈｅｒ （ＵＳ Ｓｔｅｅｒ）

工序 材料名称 用量 ／ ％ 温度 ／ ℃ 时间 ／ ｍｉｎ ｐＨ 备注

回湿 水 ２００ ４５

ＮａＣｌ ／ 脱脂剂 ＦＢ １ ／ ０ ３

ＰＯＬ（酰胺类回湿剂） １ １２０～１８０

草酸 ／ ＨＣＯＯＨ ０ ６ ／ ０ ４ ６０ ３ ２ 控水，闷洗一次。

复鞣 水 １５０ ３５

ＲＣＬ（耐酸合成加脂剂） １

ＲＷ（脂肪醛） ２ ３０

铬粉 ４

ＴＡＮＮＥＳＣＯ ＨＮ ２ ３０

Ｅ３３（砜类鞣剂） ２ ３０

ＴＲＵＰＯＴＡＮ ＭＡＵ ２ ６０

ＮａＣＯＯＨ １ ３０
ＮａＨＣＯ３ ０ ５ ／ ０ ５ ／ ０ ５ ３０ ／ ３０ ／ ６０ ３ ８ 控水，闷洗一次。

中和 水 １５０ ３２

ＺＨＲ ２

ＮａＣＯＯＨ ２ ３０ ４ ５

ＲＣＬ １

ＴＰ３４０ ３ ３０
ＮａＨＣＯ３ ０ ８ ６０ ５ ２ 控水，闷洗二次。

填充 水 ８０ ３２

染色 ＲＣＬ １

ＲＣＫ（耐光合成加脂剂） １ １０

ＴＰ３４０ ３

ＲＶ ３ ６０

ＳＤ（酚类复合鞣剂） ３

ＢＮ（砜桥结构鞣剂） ３

ＰＣＤ（氨基树脂鞣剂） ３ ３０

ＦＳ ／ ＡＴＯ ２ ／ ３

染料 ／ ＹＨＮ（分散丹宁） ｘ ／ １ ６０ 查染色透心。

补 １００％热水调内温 ４５ ３０

ＨＣＯＯＨ １ ０～１ ２ １０ ／ ２０ ４ ５ 控水，闷洗一次。

加脂 水 １５０ ５０

ＬＡ（两性动物蛋白） ２ １０

ＲＣＫ（耐光合成加脂剂） ４

ＮＴ（硫酸化牛蹄油） ３

ＲＳ（磺化合成加脂剂） ３

ＲＣＥ（脂族烃类合成酯） ３

３０Ｌ（防霉剂） ０ １ ６０ 对色

ＨＣＯＯＨ １ ５ １０ ／ １０ ／ ２０ ３ ６ 控水，洗水出鼓。

·６５·

专家论坛 中　 国　 皮　 革 第 ４９ 卷



